Unbeschichtete Schneidhartmetalle
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ISO - Norm

P10-P20
M10-M20

P15-P25
M15-M20

P20-P35
M20-M30

P20-P30

P30-P50

P15-P30

P20-P35

K10-K20

M25-M35
K20-K30

M30-M40

K20-K40

K10-K30

K20-K30

Sorte

Al15

A23

A25

S25

S40

M25

M40

H20

H30

H40

J30

FN8

F10
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o Anwendung maglich

x Anwendung empfohlen



