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AU AN AR RR FG FK FT NK NN SW ST HS HG 01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50

R H T M D P PC

C15 P10-P25 X X X X X O X X

K15-K25 X O O O O X

C35 P20-P35 X X X X X X O O X O

C45 P30-P50 X X X X X O O O X X X

C50 M30-M50 X X X X X X O O X O

C1565 P05-P15 X X X X X X

M10-M20 X X X O X X X

C3025 M20-M30 X X X X O O X X

K20-K30 X X O X

C4025 M30-M40 X X X X O X O

K30-K40 X X X O X

P1012 K05-K15 X X O O X X X X X O X X X X

P1022 K10-K20 X X O X X X X X X

P2012 K10-K30 X X X X O X X X O X O X X X

P2022 K20-K30 X X X X X

P1562 P10-P20 X X X X X X

P2552 P10-P25 X X X X X

M15-M30 X X X X X

X empfohlener Einsatz  O bedingt empfohlener Einsatz 30.03.2007

Beschichtete Schneidhartmetalle

Werkstückwerkstoffe Anwendungsbereich Bearbeitungsverfahren
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